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Camion grue a plateau ridelle de longueur variable
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DT1 : Demande client ADER
G,

: @)
A ['attention du bureau d'études DES PROFESSIONNEL

AVOTRE SERVICE. .. 1" 11f"

Demande de devis

Dans le cadre de notre activité, notre société aurait besoin d'un aménagement spécial pour l'un
de nos camions.

Nous possédons un camion de marque MAN type TGS 41.780 8 x 4 BB équipé d'une grue
Palfinger type PK92002SH type G et d'un plateau ridelle de longueur utile de 5,80m.

D'une part, nous envisageons pour ce camion de pouvoir transporter
des conteneurs maritimes normalisés de 20 pieds (container) ;
normes 1SO 668 et ISO 1496.

Pour information, nous vous précisons ci-apres, les caractéristiques
de diverses tailles :

Nom Longueur Largeur Hauteur Masse Volume
1,98 m 1,97 m 191 m 560 kg 6 m3
2,42 m 1,98 m 2,21m 700 kg 8 m3
Mini 2,44 m 2,20 m 2,26 m 720 kg 9m3
container 3,00 m 2,20m 2,26 m 900 kg 12 m3
3,00 m 2,44 m 2,60 m 955 kg 15 m3
4,55 m 2,20 m 2,26 m 1030 kg 18 m3
20 pieds 6,06 m 2,44 m 2,59 m 2350 kg 33m?3
40 pieds 12,19 m 2,44 m 2,59 m 3850 kg 65 m3

D'autre part, notre société est spécialisée dans la livraison et le montage de grues démontables,
dont les structures métalliques peuvent mesurer jusqu'a 7 m.

Notre souhait est de pouvoir disposer d'un plateau extensible en longueur (allonge), possédant
un systeme de blocage en position, si possible manuellement, pour supporter les différents frets
(pouvant aller jusqu’a 1,20 m supplémentaire). On peut considérer qu'une masse de 1000 kg peut
étre embarquée par cette rallonge.

L'ensemble rallonge ne devra pas dépasser la masse de 150 kg et pourra étre manipulable a la
main avec un systeme de blocage en position a la longueur désirée.
Une discontinuité de niveau avec le tablier du plateau ridelle ne devra pas dépasser 50 mm.

Compte tenu de nos relations antérieures avec votre société, le budget alloué a cette adaptation
doit rester économiquement viable.
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DT2 : Chassis cabine MAN

Camion MAN Trucknology Génération S ; Poids autorisé 41 tonnes - Puissance moteur 780 ch
DIN - Formule des roues 8 x 4, c'est-a-dire véhicule a quatre essieux avec deux essieux avant
directeurs et deux essieux arriere moteur.

Caractéristiques : MAN TGS 41.780 8x4 BB

Le choix du véhicule porteur étant fait, les caractéristiques techniques du véhicule dont les
différents éléments sont les suivants :

» Poids du chassis cabine (Pcc) : 10790 kg ;

» Reépartition du Pcc sur le groupe d'essieux Avant (Pcc.AV) : 6825 kg ;

» Reépartition du Pcc sur le groupe d'essieux Arriere (Pcc.AR) : 3965 kg ;
Avec les charges maxi sous les essieux suivants :

» Charge maxi sur chaque essieu Avant (Gaut1 et Gau2) : 7500 kg ;

» Charge maxi sur chaque essieu Arriére (Gautz et Gauts) : 13000 kg.
PTRA : 40150 kg
PTAC : 32150 kg
Les dimensions nécessaires sont données sur le plan constructeur.
Nombre de personnes : 1 conducteur et 1 passager. 75 kg par personne

Axe grue: 2050

Rayon de giration: 758
Début plateau; 3400

o
—
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DT4 : EXTRAIT

Directives de carrossage

TRUCKNOLOGY® GENERATION
S et X(TGS/TGX)

Ed ition 2013 versionl.0

BTS CONCEPTION et REALISATION de CARROSSERIE

Session 2020

Nom de I'épreuve : Conception préliminaire de produits carrossés

Code : CRE4CPC

DT 4




DTS5

1 - Empattement théorique, porte-a-faux, centre théorique d’essieu

L’empattement théorique est une variable auxiliaire pour déterminer la position du centre de gravité
et des charges sur les essieux. Les figures suivantes en fournissent la définition.

Figure 7 : Empattement théorigque et porte-a-faux du véhicule a quatre essieux avec deux essieux
avant et deux essieux arriere (répartition quelconque des charges sur essieux) ESC-450.

Centre théorique

essieu AV
777’*"’—”—\
D Centre théorique
= essieu AR
4
————— @ 1
- —
(&) T ()
TN
r l12 1 23 1 134
Gautl Gautz Gaut3 Gaut4
It Ui

Formule 8 : Empattement théorigue du véhicule a quatre essieux avec deux essieux avant et deux
essieux arriere (répartition quelconque des charges sur essieux).

Gaurr * 12 Gauts * I3
Gautl + Gautz GautS + Gaut4

It ES 123+

Formule 9 : Longueur autorisée pour le porte-a-faux arriére carrosserie du véhicule a quatre
essieux avec deux essieux avant et deux essieux arriére.

U, <0,70 * I,

2 - Calcul de lacharge sur les essieux et pesage

Le calcul de la charge sur les essieux est absolument indispensable pour concevoir correctement
la carrosserie. Les poids indiqués dans les documents de vente tiennent uniquement compte de
I'équipement de série d’'un véhicule. Des modifications de poids peuvent résulter d’équipements
spéciaux ainsi que de tolérances de fabrication.

Une concordance optimale entre la carrosserie et le camion n’est possible qu'a condition que le
véhicule soit pesé avant tout travail sur la carrosserie, les poids pesés devant ensuite étre pris en
compte dans le calcul de la charge sur les essieux.

Le véhicule doit étre pesé dans les conditions suivantes :
- Sans chauffeur ;
- avec les réservoirs d’AdBlue® et de carburant pleins ;
- avec le frein de stationnement desserré, mettre des cales au véhicule ;
- amener le véhicule en position de roulage normale en cas de suspension pneumatique ;
- abaisser les essieux relevables jusqu’au sol (comme a I'état chargé) ;
- ne pas actionner les dispositifs d’aide au démarrage.
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DT6 : Calcul répartition charge sur essieux

Situation 1 : la charge est située entre les essieux AV et AR.

0 0
IR T
DE — - |
Ch
Ch.AV Ch.AR
Y
F
Ch.AV = Ch x g et Ch.AR = Ch X(F‘p

avec Y de valeur positive dans les relations

Situation 2 : la charge est située en dehors des essieux AV et AR et en porte a faux AR

in In
R - 1
Ch.AV Ch.AR
F Y
T~

Ch.AV = Ch x % et Ch.AR=Ch x (F)

avec Y de valeur negative dans les relations

Situation 3 : la charge est située en dehors des essieux AV et AR et a I'avant du véhicule.
Cette situation n’est pas ici illustrée mais les relations a utiliser sont les suivantes :

Ch.AV =Ch x E et Ch.AR=Ch x (F-Y)

avec Y de valeur positive dans les relations
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DT7 : Dimensions profilées

Poutrelles européennes a larges ailes

Dim-I-tEA.HEBetHEMlOO—lOOOmnfom\esdlumnneuméﬂeweEusa—& HE 1000 avec G.«>Gem conformes a ASTM A 6/A 6M - 07
HE C conforme @ PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 suivani
Tolérances: EN 10034:1993 HE100- 900; HElOOOAAM
ASTM A 6/A 6M - 07 l-ElOOOavecG.me
Etat de surface: conforme @ EN 10163-3: 2004, classe C, sous-classe 1

European wide flange beams

Dim.: HE A, HE B and HE M 100 - 1000 in accordance with former standard EU 53-62; HE 1000 with G.s>G.e in accordance with ASTM A 6/A 6M
HECnuu:ordmoe PN-H-93452: 2005; HE AA 100-1000 in accordance with AM standard
Tolerances: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE 1000 AA-M
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 with Gue>Gue
Surface condition: according fo EN 10163-3: 2004, class C, subclass 1

Europdische Breitflanschtréger

HE A, HE B und HE M 100 - 1000 gemaB frisherer Norm EU 53-62; HE 1000 mit G,«>Gyan gemaB ASTM A 6/A 6M - 07
HEC a PN-H-93452.2005 HEAA]OO—'IOOO aB AM Standard
Toleranzen: EN 10034: 1993 HE 100 - 900; HE AA-M
ASTM A 6/A 6M - 07 HE 1000 mit Gye>Grem
Oberflachenbeschaffenheit: GemaB EN 10163-3: 2004, Klasse C, Untergruppe 1

Désignation : Dimensions de construction
e Dimensions . . Surface
Designation Dimensions for detailing z
- Abmessungen X Oberflache
Bezeichnung - KonstruktionsmaBe
G h b ta ts r A h d ] Prin Prax A As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?
HE 100 AA" 12,2 91 100 4,2 5,5 12 15,6 80 56 M10 54 58 0,553 45,17
HE 100 A 16,7 100 5 8 12 21,2 80 56 V10 54 0,561 33,68
HE1008B 20,4 100 100 6 10 12 26,0 80 56 M10 56 58 0,567 27,76
HE 100 C* 30,2 1C 03 ) 5 2 39,3 8C 56 M 10 59 € 0,593 19,23
HE 100 M 41,8 120 106 12 20 12 53;2 80 56 M10 62 64 0,619 14,82
HE 120 AA* 14,6 109 120 4,2 55 12 18,6 98 74 M12 58 68 0,669 45,94
HE120A 9,9 114 20 5 8 2 25,3 98 74 V12 58 68 0,677 34,06
HE 1208 26,7 120 120 6.5 11 12 34,0 98 74 M12 60 68 0,686 25,71
HE 120 C* 39,2 123 9,5 19,9 08 74 63 72 0,712 18,19
HE120 M 52.1 140 126 12,5 21 12 66,4 98 74 M12 66 74 0,738 14,16
HE 140 AA* 181 128 140 43 6 12 23,0 116 92 M16 64 76 0,787 43,53
HE 140 A 24,7 133 140 5.5 8,5 12 31,4 116 92 64 76 0,794 322
HE 140B 33,7 140 140 7 12 12 43,0 116 92 M16 66 76 0,805 23,88
HE 140 C* 48,2 150 143 10 17 12 61,5 92 M16 69 79 0.831 17,22
HE 140 M 63,2 160 146 13 22 12 80,6 116 92 M16 72 82 0,857 13,56
HE 160 AA* 238 148 160 4,5 7 15 134 104 M 20 76 84 0,901 37,81
HE 160 A 304 52 160 6 15 134 104 M 2C 78 84 906 2978
HE160B 42,6 160 160 8 13 15 134 104 M 20 80 84 0,918 21,56
HE160C* 59,2 170 163 11 18 15 75,4 134 104 M 20 84 0,944 15,95
HE160 M 76,2 180 166 14 23 15 97.1 134 104 M 20 86 90 0,970 12,74
HE 180 AA" 28,7 167 180 5 25 15 36,5 152 122 M 24 84 92 1,018 35,51
HE 180 A 35:5 171 8( 6 9.5 5 453 152 122 i 24 86 92 24 28,83
HE1808B 51,2 180 180 85 14 15 65,3 152 122 M 24 88 92 1,037 20,25
HE 180 C* ﬂ&\; 190 183 115§ 19 15 80 0 152 122 M27 02 a6 1 063 15 22
HE180 M 88,9 200 186 14,5 24 15 1133 152 122 M 24 94 98 1,089 12,25
Source Arcelor Mittal
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DT8 : Chariot de manutention

UNE VOCATION, PLUS DE 150 ANS DE MANUTENTION PAR CROCHET

S "CHD : CHDD
< ! &
Chariots de direction manuels par

poussée ou par volant et chaine pour
charge de 250 a 20000 kg

VERLINDE

www.yerlinde.com LIFTING EQUIPMENT
ReM: 10 201 236
BTS CONCEPTION et REALISATION de CARROSSERIE Session 2020
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DT9

CHD-CHDD

Chariot a direction
manuelle pour

charge de
250 a 20 000 kg

CHD'

chariot de girection
Par poussée sur lacharge.

CHOD

chariot de direction par volant
€4 Chaine de mandeuvie.

» Capacité de charge
20kg  500kg 1000kg 2000kg 3000kg S000kg 6300kg 7500kg W000kg DS00kg K000kg 20000kg
5> CHD = | I |
» CHDD | | |
www.verlinde.com
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DT10 : Capacité et gamme

CHARIOTS & ACCESSOIRES

Le catalogue

VERLINDE TECHNOLOGIES avec nos

> Caractéristiques techniques

> Le CHD permet |a suspension de tout type
d'appareil de levage muni d'un crochet.

> La direction s'effectue par poussée sur Ia charge
(CHD) ou par volant et chaine de mancauvre (CHDD).

> Livré prét 3 assembler en carton individuel.

> Facilité e réglage pour différentes largeurs de
flasques jusqu'a 300 mm.

> TOles de chariot en acier forte résistance.

» Finition des plaques Iatérales : Peinture poudre gris
foncé RAL7021, épaisseur 70 .

» Galets en acier usinées permettant un mouvement
régulier.

> Galets compatibles avec tous les types de profilés
enletH.

» Les roulements a billes des roues sont étanches et
sans entretien.

> Chaine de mandceuvre galvanisée.

> Pattes anti-chutes et butées de caoutchouc.

> Capacités de levage jusqu'a 20 T, capacités de
levage supérieures sur demande.

> Numeéro de série inscrit sur le chassis.

> Brides de plus de 300 mm dispenibles sur demande.

gammes de matérie! anti-déflagrants

est également disponible

CHO'

Chariot de direction par poussée

sur i3 charge version Ex- ATEX

» Options disponibles
> Chaine de manceuvre inox. 2 .
X vers'on Ex avec marquaqe ATEX. 4 rhasint Ao n.rnr'nncnﬂggt - ———
Capacité 1 ' C D EF G H J KL NP O U oy "“ic'ifn':('}g;"' "E‘ﬂ;;’}:;‘;"
be miri
Gamme Gamme Gamme Gamme cuur(r:)mlm Gamme Gamme Gamme Gamme
1 2 1 [4 1 2 1 2
250kg 50202 - 218 - 32 60 125 170 80 190 15 50 62 30 99 - 19 10 35 = = =
500 kg 50-202 188-310 303 41 32 62 17T 186 84 210 20 55 67 34 106 19 10 8 10
1000 kg 65-202 188-310 316 424 39 81 20 225 101 242 24 60 76 38 135 146 24 15 12 14 14 16
2000kg 88-202 188-310 340 448 42 9% 22 272 16 296 30 76 92 38 159 146 27 20 20 22 22 24
3000 kg 100-202 188-310 356 464 49 140 25 322 144 346 28 96 14 42 192 38 32 20 38 40 42 44
5000 kg 114202 188-310 375 483 60 161 28 360 158 384 35 108 126 42 214 38 48 30 59 61 63 65
7500 kg 124-202 188-310 394 502 68 176 38 415 185 439 43 130 150 45 247 68 45 30 100 103 104 107
10000 kg 124-202 188-310 400 508 70 187 39 434 200 458 50 132 155 46 265 6f 49 30 116 19 120 123
12500 kg 124-202 188-310 358 464 70 187 39 442 200 466 50 134 155 45 265 64 50 30 121 126 125 130
16000 kg 136202 188-310 416 522 92 283 51 555 272 579 64 168 197 64 390 78 77 35 211 216 215 220
20000 kg 136202 188310 449 551 88 278 - 555 272 579 68 175 - 60 - 78 77 g5 216 222 220 228
s B T u
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